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1. Wstep

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sa wytyczne do przygotowania przez
Wykonawce Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych zwigzanych z wykonaniem i
montazem wpustéw zeliwnych do odwodnienia nawierzchni drogowych obiektow mostowych.

1.1. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszych WWiORB s3 zgodne z obowiazujacymi normami zawartymi w pkt 10 oraz z okresleniami
podanymi w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Wpust odwadniajacy — urzadzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszczowej z nawierzchni obiektu oraz z
izolacji.
Wpust mostowy zeliwny — wpust odwadniajacy w obiekcie mostowym, ktdrego korpus wykonano z zeliwa.

1.2. Wspdlny Stownik Zamoéwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamoéwienia podano w
WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. Materialy

Ogolne warunki dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania
ogo6lne".

Zastosowane materialy musza spetnia¢ wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. oraz
uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

2.1. Zgodno$¢ materialow z Dokumentacjq projektowa
Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami Dokumentacji projektowe;.

2.1. Stosowane materialy

Przy montazu wpustu w ustroju niosagcym obiektu inzynierskiego nalezy stosowaé nastepujace materiaty:
— wpust zeliwny,

—  warstwa filtracyjna,

— materialy uszczelniajace,

—  rury przej$ciowe.

2.2.1. Wpusty Zeliwne
Urzadzenia odprowadzenia wod opadowych z obiektow mostowych, w tym wpustow, powinny by¢ wykonane i
montowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
Konstrukcja wpustu powinna by¢ wykonana z zeliwa szarego o wytrzymato$ci na rozciaganie Ry, > 200 MPa wg PN-EN
1561.
Wpusty powinny by¢ wykonywane w klasach obcigzenia wg PN-EN 124-1, zgodnie z Dokumentacjg projektowa.
Konstrukcja wpustu mostowego powinna umozliwia¢ regulacje jego wysokosci.
Wpusty powinny by¢ wyposazone w:
— kotierz wokot dolnej czgsci wpustu, o szerokosci nie mniejszej niz 80 mm — do przymocowania izolacji
wodoszczelnej,
— osadnik na zanieczyszczenia poj. min. 6 litrow, wykonany ze stali ocynkowanej (lub nierdzewnej) ,
— otwory na obwodzie gornej cz¢sci wpustu — do umozliwienia sptywu wody z izolacji wodoszczelnej,
— kratki $éciekowe o przekroju przeplywu nie mniejszym niz 500 cm?, o pretach kratki umieszczonych prostopadle do
osi podtuznej obiektu i o przeswicie kratek na powierzchniach przeznaczonych do ruchu:
e pieszych — nie wigkszym niz 20 mm,
e pojazdéw — nie wiekszym niz 36 mm,
zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby postronne.
— element dociskajacy izolacje¢ do kotierza dolnej czgsci wpustu,
— rur¢ odptywowg o $rednicy zgodnej z ustaleniami Dokumentacji projektowej, ale nie mniejszej niz 150 mm.
Jezeli dokumentacja projektowa i WWiORB nie przewiduja inaczej, zeliwne wpusty mostowe powinny speiniac
wymagania:
- wpust po pelnym obcigzeniu badawczym wg PN-EN 124-1 nie powinien wykazywa¢ zmian (nie powinien ulec
zniszczeniu ani wykazywac uszkodzen w postaci pgknig¢, zarysowan, odlaman lub odpryskow),
- tolerancja wymiarow elementow wpustu:
e dla $rednicy rury odptywowej: 2 mm wg PN-EN 877,
e dla innych wymiarow: kl. CT 12 wg PN-ISO 8062.

2.2.2. Warstwa filtracyjna
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Warstwa filtracyjna wokot wpustu powinna by¢ wykonana z kruszywa grubego bazaltowego frakcji 8+16 mm, kategoria

uziarnienia G 90/15, kategoria pytéw fi s, zgodnego z PN-EN 12620, otoczonych kompozycja z zywicy epoksydowe;.

Tlos¢ lepiszcza powinna zapewnic¢ tylko calkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wypehienia pustek migdzy ziarnami.

Stosowane kruszywo powinno by¢ czyste (ptukane) i suche (o wilgotnosci < 4%).

Do otoczenia kruszywa nalezy stosowa¢ dwusktadnikowg zywice epoksydows, charakteryzujacg si¢:

— bardzo dobrg przyczepnoscig do elementéw kamiennych,

— odpornoscia na chemikalia, $cieki, sole, solankg itp.,

— wysokimi parametrami wytrzymalosciowymi w tym przede wszystkim odporno$cig na obciazenia mechaniczne i
uderzenia.

Jesli Dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, mozna stosowa¢ dwusktadnikowa zywicge epoksydowa

modyfikowana, o podstawowych wlasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla zywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwos¢ Jednostka | Wymagania Metoda badan wg
1 Wyglad zewnetrzny - wg ") ocena organoleptyczna
2 | Wytrzymatos$¢ na rozciaganie MPa >5,5 PN-EN ISO 527-2
3 | Wydtuzenie % >30 PN-EN ISO 527-2
4 | Twardos¢ wg Shore'a D - 60 + 80 PN-EN ISO 868

") Zywica powinna by¢ barwy okreslonej przez Producenta. Po uptywie czasu utwardzania, po dotknieciu powierzchni probki nie
powinno si¢ stwierdzi¢ na palcach widocznych §ladow zywicy.

2.2.3. Uszczelnienie wokol wpustu

Do uszczelnienia styku migdzy wpustem i nawierzchnig nalezy stosowac¢ mas¢ zalewowa.

Do wypetnienia szczeliny wokot wpustu (migdzy korpusem wpustu i kraweznikiem, $ciekiem przykraweznikowym oraz
migdzy wpustem i warstwa Scieralng) nalezy zastosowac zalewki asfaltowe z dodatkiem odpowiednich polimerow
termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS, posiadajace bardzo dobrg zdolno$¢ wypetniania spekan i szczelin, niska
sptywno$¢ w temperaturze +60°C, bardzo dobrg przyczepno$¢ do Scianek, a takze dobrg rozciggliwo$¢ w niskich
temperaturach.

Przy wyborze masy zalewowej nalezy zwrdci¢ uwage, aby przeznaczona ona byla do wypehiania szczelin zadanej
szerokosci.

Masa zalewowa powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badania wg
. | Penetracja w temperaturze 25°C 0,1 mm 70 +120 PN-EN 1426
2. | Temperatura migknienia wg PiK °C >80 PN-EN 1427
3 Sptywnos$¢ w temp. 60°C, w czasie 30 min pod mm <30 PN-B-24005
* | katem 15° ’ Procedura IBDiM PB/TN-2/1
4. Mrozoodr;ornosc (upadek 4 kul z wys. 250 cm w sztuk min. 3 kule cate | Procedura IBDiM PB/TN-2/3
temp. -20°C)
5. | Wydhuzenie wzgledne w temperaturze -20°C mm >4,0 Procedura IBDiM PB/TN-2/4

2.2.4. Rura przejSciowa
Nalezy zastosowaé rur¢ przejsciowa, spelniajaca wymagania okreslone w WWiIORB M.16.01.04 ,Kolektor
odwodnienia”.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogélne".

3.1 Sprzet do wykonania robét

Whpusty nalezy montowac recznie.

Do wykonania warstwy filtracyjnej i uszczelniajacej Wykonawca powinien dysponowac:
— sitem do przesiewania kruszywa,

— naczyniem do wymieszania grysu z zywica epoksydowa,

—  pretem metalowym,

— naczyniem do podgrzewania masy zalewowej,
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— innym sprzg¢tem zaakceptowanym przez Inzyniera.

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".

4.1. Transport i przechowywanie wpustow

Wszystkie zeliwne elementy wpustow mostowych powinny by¢ pakowane w jednostki tadunkowe na paletach. Na kazde;j
jednostce tadunkowej powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca nastepujace dane:

— nazwg i adres producenta,

—  oznaczenie,

— datg produkcji,

—  liczbg sztuk,

— znakowanie B lub CE.

Oznaczenie kazdego wpustu powinno zawieraé:

— nazwe wyrobu,

— nazwe odmiany i oznaczenie odmiany,

— znakowanie B lub CE.

Wszystkie elementy wpustow mostowych nalezy przechowywac pod zadaszeniem.

Wszystkie zeliwne elementy wpustow, pakowane jak wyzej, mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportowymi
zabezpieczajac je przed przesuni¢gciem lub uszkodzeniem.

4.2. Transport i przechowywanie materialow do wykonania warstwy filtracyjnej

Zywice epoksydowe powinny byé transportowane wg przepisow przyjetych dla materiatlow toksycznych i tatwopalnych.
Warunki przechowywania materialow nie moga powodowac¢ utraty ich cech lub obnizenia ich jako$ci. Sktadniki
kompozycji zywic nalezy przechowywa¢ w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamknigtych, w pomieszczeniach
suchych i przewiewnych. Pakowane do butelek, powinny by¢ transportowane w transporterach z tworzywa sztucznego
zgodnie z wymaganiami producenta. Nalezy je przewozi¢ krytymi §rodkami transportowymi zgodnie z odpowiednimi
przepisami o przewozie materiatow i przedmiotow i chroni¢ od $wiatta.

Kruszywa (grysy) mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed
wysypaniem i rozpyleniem. Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu
na budowe, powinno odbywa¢ si¢ na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu
kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

4.3. Transport i przechowywanie materialéw uszczelniajacych

Materiaty uszczelniajace nalezy transportowac i przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach producenta. Opakowania
powinny by¢ uktadane na paletach, a palety zabezpieczone przed deszczem i promieniami ultrafioletowymi.

Do kazdej partii wyrobu powinna by¢ zataczona informacja producenta zawierajgca dane:

— nazwe produktu,

— nazwg i adres producenta,

— datg produkcji,

—  wazno$¢ produktu,

— pojemnos¢ lub mase¢ opakowania,

—  zakres i warunki stosowania,

—  warunki magazynowania,

— zasady zachowania bezpieczenstwa,

— znakowanie B lub CE.

Palet nie powinno si¢ spietrzaé. Transport materialdw moze si¢ odbywa¢ dowolnym Srodkiem przewozowym
zaakceptowanym przez Inzyniera.

5. Wykonanie Robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot oraz Program Zapewnienia
Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty.

Montaz elementoéw odwodnienia winien przebiega¢ zgodnie z Dokumentacja projektowa przy zachowaniu szczegolnej
doktadnosci i starannos$ci wykonania.

Wpusty nalezy osadza¢ na rzgdnej okreslonej w Dokumentacji projektowej z tolerancja +3 mm. Sposob osadzania
elementow w betonie wg instrukcji producenta. Tolerancja lokalizacji w rzucie poziomym powinna wynosi¢ +5 mm. Po
zabetonowaniu kielicha zeliwnego, a przed utozeniem nawierzchni zamontowa¢ obudowe wpustu. Izolacje ptyty pomostu
nalezy wywina¢ na kotnierz elementu wpustu. Po osadzeniu gornej cze$ci wpustu i osadnika nalezy wykona¢ wokot
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dolnej czesci obudowy warstwe filtracyjng z grysu bazaltowego 5/16 otoczonego kompozycja epoksydowsg. Objetosé
kompozycji powinna zosta¢ tak dobrana, by otaczata ziarna grysu i nie wypetniata pustek miedzy nimi. Do wpustu nalezy
podiaczy¢ dren odwodnienia powierzchni izolacji. Do wypetnienia spoin pomi¢dzy obudowg wpustu, a kraweznikiem
stosowac elastyczne bitumiczne tasmy uszczelniajace, ktore nalezy zaktada¢ przed wylaniem asfaltu lanego.

5.1. Zasady wykonywania robét

Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z Dokumentacja projektowa i WWIORB. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszych Warunkow.

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

osadzenie wpustu w ptycie pomostu,

wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,

uszczelnienie szczelin wokdt wpustu,

roboty wykonczeniowe.

nhwn

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt nalezy na podstawie Dokumentacji projektowej, WWiORB lub wskazaf Inzyniera ustali¢
doktadna lokalizacj¢ wpustow, nastgpnie ustali¢ materialy niezbedne do wykonania robot wraz z okresleniem kolejnosci,
sposobu i terminéw wykonania robot.

5.3. Osadzenie wpustu w plycie pomostu

Wpusty umieszczone na powierzchniach przeznaczonych do ruchu pojazdoéw i pieszych powinny znajdowaé si¢ w

plaszczyznie nawierzchni, przy czym, dopuszczalne jest obnizenie kratek §ciekowych wpustow, nie wigcej niz o 1 cm.

Montaz wpustu nalezy wykona¢ w nastgpujacych fazach:

— dolny element wpustu (korpusu) nalezy osadzi¢ przed betonowaniem ptyty ustroju niosacego. W tym celu nalezy
(jesli to konieczne) odpowiednio odgigé prety zbrojenia ptyty. Rury spustowe nalezy zamontowaé do powierzchni
deskowania ustroju niosacego (nie przepuszczajac ich przez deskowanie) oraz wykonaé¢ wokoét nich odpowiednie
poszerzenia na styku z deskowaniem np. przez natozenie pierScienia ze styropianu na rur¢ spustowg (rys. 1).
Wytworzona w ten sposéb w betonie wngka musi umozliwi¢ prawidlowe wpigcie odptywu wpustu do instalacji
odwodnienia. W przypadku przepuszczenia rury przez deskowanie istnieje ryzyko uszkodzenia jej w trakcie
demontazu deskowan. Po zabetonowaniu konstrukcji no$nej i osiagnigciu przez beton odpowiedniej wytrzymatosci,
nalezy na plycie pomostu utozy¢ izolacj¢ wodoszczelng. 1zolacj¢ nalezy wprowadzi¢ na kohierz dolnej czesci
wpustu, a nastepnie zatozy¢ element dociskajacy izolacj¢ do kohnierza,

— bezposrednio przed utozeniem warstwy wigzacej nawierzchni, nad kielichem wpustu nalezy zamontowac sztywna
skrzynke drewniang o grubosci rownej projektowanej grubosci nawierzchni. Na spodniej stronie skrzynki powinien
by¢ zamontowany bal drewniany o ksztalcie dopasowanym do ksztattu kielicha wpustu, ktorego zadaniem jest
zabezpieczenie skrzynki przed przesuni¢ciem podczas uktadania warstw nawierzchni. Pod skrzynke nalezy potozy¢
foli¢ lub inny material, aby w trakcie ustawiania i wyjmowania nie uszkodzi¢ izolacji krawedziami skrzynki.
Skrzynka powinna by¢ przykryta pokrywa, aby w trakcie robot do rury spustowej nie dostata si¢ mieszanka
bitumiczna. Skrzynki drewnianej mocowanej nad wpustem nie wolno przybija¢ do podtoza gwozdziami. Po
wykonaniu nawierzchni skrzynke zabezpieczajacg wpust nalezy usunac,

— montaz korpusu (gornej czgsci wpustu) i osadnika nalezy wykonaé przed uktadaniem nawierzchni. Korpus nalezy
ustawi¢ w kielichu we wlasciwym potozeniu pod kontrola geodezyjna.

uksztattowanie betonu
wokot rury spustowej

wylot rury spustowej
| wpustu - widok od dotu

Rysunek 1. Uksztaltowanie betonu konstrukcji nosnej wokot rury spustowej wpustu

Str. 6



Warunki Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych M.16.01.01

5.4. Wykonanie warstwy filtracyjnej wokél wpustu

Warstwe filtracyjng wokot wpustu nalezy utozy¢ na szeroko$ci nie mniejszej niz 10 cm. Kompozycje klejowa uzywa si¢
w ilo$ci odpowiadajacej 12+15% masy kruszywa.

Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, grys nalezy przesiaé, tak aby nie zawieral on innych frakcji niz podane
w pkt 2.2 niniejszych WWiORB, nastepnie nalezy go wyptuka¢ woda w celu oczyszczenia z kurzu i wysuszy¢. Grys
nalezy miesza¢ z lepiszczem mieszadtem wolnoobrotowym tak dlugo, az wszystkie ziarna zostang catkowicie pokryte
masg epoksydowa (okoto 3 min). Grysy lakierowane zywica epoksydowa uktada si¢ ,,na zimno”.

Lakierowane grysy nalezy zage$ci¢ natychmiast po utozeniu. Warstwa filtracyjna powinna wypetni¢ calg przestrzen
pomiedzy korpusem wpustu a warstwg wigzaca, a jej poziom bezposrednio przy wpuscie powinien sigga¢ okoto 1+2 cm
powyzej warstwy wigzacej. Lakierowane grysy powinny utworzy¢ wokot korpusu wpustu porowaty ,,dren” pozwalajacy
na zebranie wody przesaczajacej si¢ po izolacji. Nie wolno dopusci¢ do zaklejenia otworow w korpusie wpustu,
przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolacji.

5.5. Wypelnienie szczelin wokol wpustu

Szczeliny wokot gornej czegsci wpustu nalezy wypelni¢ masa uszczelniajaca wg pkt 2.2.3 po uprzednim zalozeniu
elastomerowo-asfaltowej ta§my topliwej na stykach z kraweznikiem, $ciankami gornej cze$ci wpustu oraz z warstwa
$cieralng nawierzchni.

5.6. Roboty wykonczeniowe
Do robot wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkéw budowy obiektu i
roboty porzadkujace.

6. Kontrola jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania,
potwierdzajace zgodnos¢ materiatow z wymaganiami pkt 2 niniejszych WWiORB,

— ew. wykona¢ wlasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkt 2 lub
przez Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewngtrzne wpustow (sprawdzenie wygladu zewngtrznego wpustow nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin przez oceng uszkodzen na powierzchni poszczego6lnych elementow oraz kompletnosci wpustu).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzenie zamontowania dolnej czeSci wpustu przed wylaniem plyty pomostu

Nalezy sprawdzi¢ czy dolna cze¢$¢ wpustu (kielich) jest odpowiednio ustabilizowana, tak aby nie ulegla przesunigciu w
trakcie betonowania plyty oraz czy prawidlowo wykonano poszerzenie wylotu rur spustowych na styku z deskowaniem.
Sprawdzenie prawidlowosci osadzenia kielicha wpustu polega na niwelacyjnym i sytuacyjnym sprawdzeniu potozenia
elementu. Badania nalezy wykona¢ za pomoca niwelatora, tasmy stalowej oraz ogledzin zewngetrznych. Dopuszczalna
odchytka rzednej kielicha wpustu w stosunku do projektowanej wynosi £3 mm. Dopuszczalna odchytka potozenia wpustu
w planie wynosi +5 mm.

6.2.2. Sprawdzenie osadzenia pozostalych elementow wpustu

Przed osadzeniem elementu dociskajacego izolacje nalezy skontrolowac¢ czy izolacja jest wklejona na kotnierz kielicha
wpustu. Korpus wpustu nalezy ustawi¢ w kielichu pod kontrola geodezyjna. Dopuszczalne odchylki ustawienia korpusu
— jak dla kielicha wpustu.

Nalezy skontrolowa¢ warstwe filtracyjna — ziarna kruszywa powinny by¢ calkowicie otoczone zywica, bez wypetnienia
pustek miedzy ziarnami. Lakierowane grysy powinny wypekia¢ cala wolng przestrzen mi¢dzy korpusem wpustu a
warstwg wigzaca, a ich poziom bezposrednio przy wpuscie powinien sigga¢ okoto 1+2 cm powyzej poziomu warstwy
wigzacej. Szerokos¢ warstwy filtracyjnej powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm.

Niedopuszczalne jest zaklejenie otworéw w korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolacji.
Nalezy skontrolowa¢ wykonanie uszczelnienia wokol wpustu — ta§my uszczelniajace powinny by¢ przyklejone na calej
grubosci uszczelnianej krawedzi, a asfalt lany powinien by¢ uksztattowany ze spadkiem zgodnie z Dokumentacja
projektowa.

6.2.3. Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia
Sprawdzenie sprawnos$ci odwodnienia za pomocg wpustow polega na stwierdzeniu za pomocg ogledzin czy woda z plyty
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pomostu w catosci jest odprowadzana przez system wpustow, czy nie ma przeciekow wody obok rur odplywowych.

Nalezy sprawdzi¢, czy odprowadzana z nawierzchni pomostu woda nie zagraza konstrukcji podp6r lub nie powoduje

zamakania dolnych partii ustroju niosacego. Proba szczelno$ci powinna by¢ przeprowadzona tylko na wniosek Inzyniera.

Probe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

— prowizorycznie zatka¢ rur¢ w przekroju goérnego wlotu,

— nad wpustem umiesci¢ szczelne i szczelnie przylegajace do podtoza otwarte cylindryczne naczynie o wysokosci 0,12
m i $rednicy 0,40 m,

— naczynie wypetni¢ wodg do wysokosci 0,10 m,

— wodg utrzymywac przez 24 h.

Za pozytywny wynik proby nalezy uzna¢ nieobnizenie si¢ poziomu wody w naczyniu. W przypadku wystapienia

przeciekow, nalezy wyjasni¢ przyczyny nieszczelno$ci, usungé usterki i ponownie wykonaé probe.

7. Obmiar Robét
Kontrakt ryczaltowy — jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru Koncowego jednostka okreslona
w STWiIORB.

8. Odbior Robot

Ogolne zasady odbioru Robot podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja projektowa, WWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robot z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z Dokumentacja
projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Podstawa platnosci
Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawcag.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Warunki Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (WWiORB)
DM.00.00.00  Wymagania ogolne

M.15.02.01 Hydroizolacja zgrzewalna

M.15.03.01 Warstwa wigzaca z asfaltu lanego

M.15.03.04 Warstwa $cieralna z mieszanki SMA

M.16.01.04 Kolektor odwodnienia

M.16.01.03 Drenaz odwadniajacy izolacje

M.16.01.05 Sciek przykraweznikowy

10.2. Normy

PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.

PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cz¢$¢ 2: Mosty z betonu. Obliczanie i reguty
konstrukcyjne.

PN-H-83101:1992 Zeliwo szare. Klasyfikacja.

PN-EN 1561:2012 Odlewnictwo. Zeliwo szare.

PN-H-74002:1982 Zeliwne rury kanalizacyjne.

PN-EN 877:2004 Rury i ksztattki z zeliwa, ztacza i elementy wyposazenia instalacji do odprowadzania wod z

budynkow. Wymagania, metody badan i zapewnienia jakosci.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 124-1:2015-07  Zwienczenia wpustow Sciekowych i studzienek wlazowych do nawierzchni dla ruchu pieszego
i kolowego. Cze§¢ 1: Definicje, klasyfikacja, ogdlne zasady projektowania, wtasciwos$ci
uzytkowe i metody badan.

PN-ISO 8062:1997 Odlewy. System tolerancji wymiarowych i naddatkéw na obrobke skrawaniem.

PN-EN 1426:2015-08 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igla.

PN-EN 1427:2015-08 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mi¢knienia. Metoda Pierscien i Kula.

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-EN ISO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu.
Czgs¢ 2: Warunki badan tworzyw sztucznych przeznaczonych do réznych technik formowania.

PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne 1 ebonit. Oznaczanie twardosci metoda wciskania z zastosowaniem
twardo$ciomierza (twardo$¢ metodg Shore'a).

10.3. Inne dokumenty
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych,
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jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz.U. nr 63, poz. 735).
Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/1 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Sptywnos¢.

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Odporno$¢ na zamrazanie.
Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Wydtuzenie.

Katalog detali mostowych. GDDKiA-BPBDIiM ,,Transprojekt”, Warszawa 2002.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2016 r. poz. 1570 z pdzn. zm.).
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