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1. Wstęp 
Przedmiotem niniejszych Warunków Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych są wytyczne do przygotowania przez 
Wykonawcę Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych związanych z wykonaniem i 
montażem wpustów żeliwnych do odwodnienia nawierzchni drogowych obiektów mostowych. 
 
1.1. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszych WWiORB są zgodne z obowiązującymi normami zawartymi w pkt 10 oraz z określeniami 
podanymi w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogólne". 

Wpust odwadniający – urządzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszczowej z nawierzchni obiektu oraz z 
izolacji. 

Wpust mostowy żeliwny – wpust odwadniający w obiekcie mostowym, którego korpus wykonano z żeliwa. 
 
1.2. Wspólny Słownik Zamówień (CPV) 
Kody grup, klas i kategorii robót Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) dotyczących przedmiotu zamówienia podano w 
WWiORB DM.00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 
 
2. Materiały 
Ogólne warunki dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania 
ogólne". 
Zastosowane materiały muszą spełniać wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. oraz 
uzyskać akceptację Inżyniera. 
 
2.1. Zgodność materiałów z Dokumentacją projektową 
Materiały do wykonania robót powinny być zgodne z ustaleniami Dokumentacji projektowej.  
 
2.1. Stosowane materiały 
Przy montażu wpustu w ustroju niosącym obiektu inżynierskiego należy stosować następujące materiały: 
− wpust żeliwny, 
− warstwa filtracyjna, 
− materiały uszczelniające, 
− rury przejściowe. 
 
2.2.1. Wpusty żeliwne 
Urządzenia odprowadzenia wód opadowych z obiektów mostowych, w tym wpustów, powinny być wykonane i 
montowane zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie 
warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty inżynierskie i ich usytuowanie. 
Konstrukcja wpustu powinna być wykonana z żeliwa szarego o wytrzymałości na rozciąganie Rm ≥ 200 MPa wg PN-EN 
1561. 
Wpusty powinny być wykonywane w klasach obciążenia wg PN-EN 124-1, zgodnie z Dokumentacją projektową.   
Konstrukcja wpustu mostowego powinna umożliwiać regulację jego wysokości. 
Wpusty powinny być wyposażone w: 
– kołnierz wokół dolnej części wpustu, o szerokości nie mniejszej niż 80 mm – do przymocowania izolacji 

wodoszczelnej, 
– osadnik na zanieczyszczenia poj. min. 6 litrów, wykonany ze stali ocynkowanej (lub nierdzewnej) , 
– otwory na obwodzie górnej części wpustu – do umożliwienia spływu wody z izolacji wodoszczelnej, 
– kratki ściekowe o przekroju przepływu nie mniejszym niż 500 cm2, o prętach kratki umieszczonych prostopadle do 

osi podłużnej obiektu i o prześwicie kratek na powierzchniach przeznaczonych do ruchu: 
• pieszych – nie większym niż 20 mm, 
• pojazdów – nie większym niż 36 mm, 
zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby postronne. 

– element dociskający izolację do kołnierza dolnej części wpustu, 
– rurę odpływową o średnicy zgodnej z ustaleniami Dokumentacji projektowej, ale nie mniejszej niż 150 mm. 
Jeżeli dokumentacja projektowa i WWiORB nie przewidują inaczej, żeliwne wpusty mostowe powinny spełniać 
wymagania: 
- wpust po pełnym obciążeniu badawczym wg PN-EN 124-1 nie powinien wykazywać zmian (nie powinien ulec 

zniszczeniu ani wykazywać uszkodzeń w postaci pęknięć, zarysowań, odłamań lub odprysków), 
- tolerancja wymiarów elementów wpustu: 

• dla średnicy rury odpływowej: 2 mm wg PN-EN 877, 
• dla innych wymiarów: kl. CT 12 wg PN-ISO 8062. 

 
2.2.2. Warstwa filtracyjna 
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Warstwa filtracyjna wokół wpustu powinna być wykonana z kruszywa grubego bazaltowego frakcji 8÷16 mm, kategoria 
uziarnienia Gc 90/15, kategoria pyłów f1,5, zgodnego z PN-EN 12620, otoczonych kompozycją z żywicy epoksydowej. 
Ilość lepiszcza powinna zapewnić tylko całkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wypełnienia pustek między ziarnami.  
Stosowane kruszywo powinno być czyste (płukane) i suche (o wilgotności ≤ 4%). 
Do otoczenia kruszywa należy stosować dwuskładnikową żywicę epoksydową, charakteryzującą się:  
− bardzo dobrą przyczepnością do elementów kamiennych,  
− odpornością na chemikalia, ścieki, sole, solankę itp.,  
− wysokimi parametrami wytrzymałościowymi w tym przede wszystkim odpornością na obciążenia mechaniczne i 

uderzenia.  
Jeśli Dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, można stosować dwuskładnikowa żywicę epoksydową 
modyfikowaną, o podstawowych właściwościach podanych w tablicy 1. 
 
Tablica 1. Wymagania dla żywicy epoksydowej 

Lp. Właściwość Jednostka Wymagania Metoda badań wg 

1 Wygląd zewnętrzny - wg *) ocena organoleptyczna 

2 Wytrzymałość na rozciąganie MPa ≥ 5,5 PN-EN ISO 527-2 

3 Wydłużenie % ≥ 30 PN-EN ISO 527-2 

4 Twardość wg Shore`a D - 60 ÷ 80 PN-EN ISO 868 
*) Żywica powinna być barwy określonej przez Producenta. Po upływie czasu utwardzania, po dotknięciu powierzchni próbki nie 
powinno się stwierdzić na palcach widocznych śladów żywicy. 
 
2.2.3. Uszczelnienie wokół wpustu 
Do uszczelnienia styku między wpustem i nawierzchnią należy stosować masę zalewową. 
Do wypełnienia szczeliny wokół wpustu (między korpusem wpustu i krawężnikiem, ściekiem przykrawężnikowym oraz 
między wpustem i warstwą ścieralną) należy zastosować zalewki asfaltowe z dodatkiem odpowiednich polimerów 
termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS, posiadające bardzo dobrą zdolność wypełniania spękań i szczelin, niską 
spływność w temperaturze +60°C, bardzo dobrą przyczepność do ścianek, a także dobrą rozciągliwość w niskich 
temperaturach. 
Przy wyborze masy zalewowej należy zwrócić uwagę, aby przeznaczona ona była do wypełniania szczelin żądanej 
szerokości.   
Masa zalewowa powinna spełniać wymagania podane w tablicy 2. 
 
Tablica 2. Wymagania dla masy zalewowej 

Lp. Właściwości Jednostki Wymagania Metoda badania wg 

1. Penetracja w temperaturze 25°C 0,1 mm 70 ÷ 120 PN-EN 1426 

2. Temperatura mięknienia wg PiK °C > 80 PN-EN 1427 

3. 
Spływność w temp. 60°C, w czasie 30 min pod 
kątem 15° 

mm < 3,0 
PN-B-24005 

Procedura IBDiM PB/TN-2/1 

4. 
Mrozoodporność (upadek 4 kul z wys. 250 cm w 
temp. -20°C) 

sztuk min. 3 kule całe Procedura IBDiM PB/TN-2/3 

5. Wydłużenie względne w temperaturze -20°C mm ≥ 4,0 Procedura IBDiM PB/TN-2/4 
 
2.2.4. Rura przejściowa 
Należy zastosować rurę przejściową, spełniającą wymagania określone w WWiORB M.16.01.04 „Kolektor 
odwodnienia”. 
 
3. Sprzęt 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
 
3.1 Sprzęt do wykonania robót 
Wpusty należy montować ręcznie. 
Do wykonania warstwy filtracyjnej i uszczelniającej Wykonawca powinien dysponować: 
− sitem do przesiewania kruszywa, 
− naczyniem do wymieszania grysu z żywicą epoksydową, 
− prętem metalowym, 
− naczyniem do podgrzewania masy zalewowej, 
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− innym sprzętem zaakceptowanym przez Inżyniera. 
 
4. Transport 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
 
4.1. Transport i przechowywanie wpustów 
Wszystkie żeliwne elementy wpustów mostowych powinny być pakowane w jednostki ładunkowe na paletach. Na każdej 
jednostce ładunkowej powinna być umieszczona etykieta zawierająca następujące dane: 
− nazwę i adres producenta, 
− oznaczenie, 
− datę produkcji, 
− liczbę sztuk, 
− znakowanie B lub CE. 
Oznaczenie każdego wpustu powinno zawierać: 
− nazwę wyrobu, 
− nazwę odmiany i oznaczenie odmiany, 
− znakowanie B lub CE. 
Wszystkie elementy wpustów mostowych należy przechowywać pod zadaszeniem.  
Wszystkie żeliwne elementy wpustów, pakowane jak wyżej, można przewozić dowolnymi środkami transportowymi 
zabezpieczając je przed przesunięciem lub uszkodzeniem. 
 
4.2. Transport i przechowywanie materiałów do wykonania warstwy filtracyjnej 
Żywice epoksydowe powinny być transportowane wg przepisów przyjętych dla materiałów toksycznych i łatwopalnych. 
Warunki przechowywania materiałów nie mogą powodować utraty ich cech lub obniżenia ich jakości. Składniki 
kompozycji żywic należy przechowywać w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamkniętych, w pomieszczeniach 
suchych i przewiewnych. Pakowane do butelek, powinny być transportowane w transporterach z tworzywa sztucznego 
zgodnie z wymaganiami producenta. Należy je przewozić krytymi środkami transportowymi zgodnie z odpowiednimi 
przepisami o przewozie materiałów i przedmiotów i chronić od światła. 
Kruszywa (grysy) można przewozić dowolnym środkiem transportu, w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiałami. Podczas transportu kruszywa powinny być zabezpieczone przed 
wysypaniem i rozpyleniem. Składowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezpośredniego wbudowania po dostarczeniu 
na budowę, powinno odbywać się na podłożu równym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu 
kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiałami kamiennymi. 
 
4.3. Transport i przechowywanie materiałów uszczelniających 
Materiały uszczelniające należy transportować i przechowywać w oryginalnych opakowaniach producenta. Opakowania 
powinny być układane na paletach, a palety zabezpieczone przed deszczem i promieniami ultrafioletowymi. 
Do każdej partii wyrobu powinna być załączona informacja producenta zawierająca dane: 
− nazwę produktu, 
− nazwę i adres producenta, 
− datę produkcji, 
− ważność produktu, 
− pojemność lub masę opakowania, 
− zakres i warunki stosowania, 
− warunki magazynowania, 
− zasady zachowania bezpieczeństwa, 
− znakowanie B lub CE. 
Palet nie powinno się spiętrzać. Transport materiałów może się odbywać dowolnym środkiem przewozowym 
zaakceptowanym przez Inżyniera. 
 
5. Wykonanie Robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robót oraz Program Zapewnienia 
Jakości uwzględniający wszystkie warunki w jakich będą wykonywane roboty. 
Montaż elementów odwodnienia winien przebiegać zgodnie z Dokumentacją projektową przy zachowaniu szczególnej 
dokładności i staranności wykonania. 
Wpusty należy osadzać na rzędnej określonej w Dokumentacji projektowej z tolerancją ±3 mm. Sposób osadzania 
elementów w betonie wg instrukcji producenta. Tolerancja lokalizacji w rzucie poziomym powinna wynosić  ±5 mm. Po 
zabetonowaniu kielicha żeliwnego, a przed ułożeniem nawierzchni zamontować obudowę wpustu. Izolację płyty pomostu 
należy wywinąć na kołnierz elementu wpustu. Po osadzeniu górnej części wpustu i osadnika należy wykonać wokół 
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dolnej części obudowy warstwę filtracyjną z grysu bazaltowego 5/16 otoczonego kompozycją epoksydową. Objętość 
kompozycji powinna zostać tak dobrana, by otaczała ziarna grysu i nie wypełniała pustek między nimi. Do wpustu należy 
podłączyć dren odwodnienia powierzchni izolacji. Do wypełnienia spoin pomiędzy obudową wpustu, a krawężnikiem 
stosować elastyczne bitumiczne taśmy uszczelniające, które należy zakładać przed wylaniem asfaltu lanego. 
 
5.1. Zasady wykonywania robót 
Sposób wykonania robót powinien być zgodny z Dokumentacja projektową i WWiORB. W przypadku braku 
wystarczających danych można korzystać z ustaleń podanych w niniejszych Warunków. 
Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują: 
1. roboty przygotowawcze, 
2. osadzenie wpustu w płycie pomostu, 
3. wykonanie warstwy filtracyjnej wokół wpustu, 
4. uszczelnienie szczelin wokół wpustu, 
5. roboty wykończeniowe. 
 
5.2. Roboty przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do robót należy na podstawie Dokumentacji projektowej, WWiORB lub wskazań Inżyniera ustalić 
dokładną lokalizację wpustów, następnie ustalić materiały niezbędne do wykonania robót wraz z określeniem kolejności, 
sposobu i terminów wykonania robót.  
 
5.3. Osadzenie wpustu w płycie pomostu 
Wpusty umieszczone na powierzchniach przeznaczonych do ruchu pojazdów i pieszych powinny znajdować się w 
płaszczyźnie nawierzchni, przy czym, dopuszczalne jest obniżenie kratek ściekowych wpustów, nie więcej niż o 1 cm. 
Montaż wpustu należy wykonać w następujących fazach: 
− dolny element wpustu (korpusu) należy osadzić przed betonowaniem płyty ustroju niosącego. W tym celu należy 

(jeśli to konieczne) odpowiednio odgiąć pręty zbrojenia płyty. Rury spustowe należy zamontować do powierzchni 
deskowania ustroju niosącego (nie przepuszczając ich przez deskowanie) oraz wykonać wokół nich odpowiednie 
poszerzenia na styku z deskowaniem np. przez nałożenie pierścienia ze styropianu na rurę spustową (rys. 1). 
Wytworzona w ten sposób w betonie wnęka musi umożliwić prawidłowe wpięcie odpływu wpustu do instalacji 
odwodnienia. W przypadku przepuszczenia rury przez deskowanie istnieje ryzyko uszkodzenia jej w trakcie 
demontażu deskowań. Po zabetonowaniu konstrukcji nośnej i osiągnięciu przez beton odpowiedniej wytrzymałości, 
należy na płycie pomostu ułożyć izolację wodoszczelną. Izolację należy wprowadzić na kołnierz dolnej części 
wpustu, a następnie założyć element dociskający izolację do kołnierza,  

− bezpośrednio przed ułożeniem warstwy wiążącej nawierzchni, nad kielichem wpustu należy zamontować sztywną 
skrzynkę drewnianą o grubości równej projektowanej grubości nawierzchni. Na spodniej stronie skrzynki powinien 
być zamontowany bal drewniany o kształcie dopasowanym do kształtu kielicha wpustu, którego zadaniem jest 
zabezpieczenie skrzynki przed przesunięciem podczas układania warstw nawierzchni. Pod skrzynkę należy położyć 
folię lub inny materiał, aby w trakcie ustawiania i wyjmowania nie uszkodzić izolacji krawędziami skrzynki. 
Skrzynka powinna być przykryta pokrywą, aby w trakcie robót do rury spustowej nie dostała się mieszanka 
bitumiczna. Skrzynki drewnianej mocowanej nad wpustem nie wolno przybijać do podłoża gwoździami. Po 
wykonaniu nawierzchni skrzynkę zabezpieczającą wpust należy usunąć,  

− montaż korpusu (górnej części wpustu) i osadnika należy wykonać przed układaniem nawierzchni. Korpus należy 
ustawić w kielichu we właściwym położeniu pod kontrolą geodezyjną. 

 

 
Rysunek 1. Ukształtowanie betonu konstrukcji nośnej wokół rury spustowej wpustu  
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5.4. Wykonanie warstwy filtracyjnej wokół wpustu 
Warstwę filtracyjną wokół wpustu należy ułożyć na szerokości nie mniejszej niż 10 cm. Kompozycję klejową używa się 
w ilości odpowiadającej 12÷15% masy kruszywa. 
Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, grys należy przesiać, tak aby nie zawierał on innych frakcji niż podane  
w pkt 2.2 niniejszych WWiORB, następnie należy go wypłukać wodą w celu oczyszczenia z kurzu i wysuszyć. Grys 
należy mieszać z lepiszczem mieszadłem wolnoobrotowym tak długo, aż wszystkie ziarna zostaną całkowicie pokryte 
masą epoksydową (około 3 min). Grysy lakierowane żywicą epoksydową układa się „na zimno”. 
Lakierowane grysy należy zagęścić natychmiast po ułożeniu. Warstwa filtracyjna powinna wypełnić całą przestrzeń 
pomiędzy korpusem wpustu a warstwą wiążącą, a jej poziom bezpośrednio przy wpuście powinien sięgać około 1÷2 cm 
powyżej warstwy wiążącej. Lakierowane grysy powinny utworzyć wokół korpusu wpustu porowaty „dren” pozwalający 
na zebranie wody przesączającej się po izolacji. Nie wolno dopuścić do zaklejenia otworów w korpusie wpustu, 
przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolacji. 
 
5.5. Wypełnienie szczelin wokół wpustu 
Szczeliny wokół górnej części wpustu należy wypełnić masą uszczelniającą wg pkt 2.2.3 po uprzednim założeniu 
elastomerowo-asfaltowej taśmy topliwej na stykach z krawężnikiem, ściankami górnej części wpustu oraz z warstwą 
ścieralną nawierzchni.  
 
5.6. Roboty wykończeniowe 
Do robót wykończeniowych należą prace związane z dostosowaniem wykonanych robót do warunków budowy obiektu i 
roboty porządkujące. 
 
6. Kontrola jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w WWiORB DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
6.1. Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 
− uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania, 

potwierdzające zgodność materiałów z wymaganiami pkt 2 niniejszych WWiORB, 
− ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone w pkt 2 lub 

przez Inżyniera, 
− sprawdzić cechy zewnętrzne wpustów (sprawdzenie wyglądu zewnętrznego wpustów należy przeprowadzić na 

podstawie oględzin przez ocenę uszkodzeń na powierzchni poszczególnych elementów oraz kompletności wpustu). 
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji. 
 
6.2. Badania w czasie robót 
 
6.2.1. Sprawdzenie zamontowania dolnej części wpustu przed wylaniem płyty pomostu 
Należy sprawdzić czy dolna część wpustu (kielich) jest odpowiednio ustabilizowana, tak aby nie uległa przesunięciu w 
trakcie betonowania płyty oraz czy prawidłowo wykonano poszerzenie wylotu rur spustowych na styku z deskowaniem. 
Sprawdzenie prawidłowości osadzenia kielicha wpustu polega na niwelacyjnym i sytuacyjnym sprawdzeniu położenia 
elementu. Badania należy wykonać za pomocą niwelatora, taśmy stalowej oraz oględzin zewnętrznych. Dopuszczalna 
odchyłka rzędnej kielicha wpustu w stosunku do projektowanej wynosi ±3 mm. Dopuszczalna odchyłka położenia wpustu 
w planie wynosi ±5 mm. 
 
6.2.2. Sprawdzenie osadzenia pozostałych elementów wpustu 
Przed osadzeniem elementu dociskającego izolację należy skontrolować czy izolacja jest wklejona na kołnierz kielicha 
wpustu. Korpus wpustu należy ustawić w kielichu pod kontrolą geodezyjną. Dopuszczalne odchyłki ustawienia korpusu 
– jak dla kielicha wpustu. 
Należy skontrolować warstwę filtracyjną – ziarna kruszywa powinny być całkowicie otoczone żywicą, bez wypełnienia 
pustek między ziarnami. Lakierowane grysy powinny wypełniać całą wolną przestrzeń między korpusem wpustu a 
warstwą wiążącą, a ich poziom bezpośrednio przy wpuście powinien sięgać około 1÷2 cm powyżej poziomu warstwy 
wiążącej. Szerokość warstwy filtracyjnej powinna wynosić co najmniej 10 cm. 
Niedopuszczalne jest zaklejenie otworów w korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolacji. 
Należy skontrolować wykonanie uszczelnienia wokół wpustu – taśmy uszczelniające powinny być przyklejone na całej 
grubości uszczelnianej krawędzi, a asfalt lany powinien być ukształtowany ze spadkiem zgodnie z Dokumentacją 
projektową. 
 
6.2.3. Sprawdzenie sprawności odwodnienia 
Sprawdzenie sprawności odwodnienia za pomocą wpustów polega na stwierdzeniu za pomocą oględzin czy woda z płyty 
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pomostu w całości jest odprowadzana przez system wpustów, czy nie ma przecieków wody obok rur odpływowych. 
Należy sprawdzić, czy odprowadzana z nawierzchni pomostu woda nie zagraża konstrukcji podpór lub nie powoduje 
zamakania dolnych partii ustroju niosącego. Próba szczelności powinna być przeprowadzona tylko na wniosek Inżyniera. 
Próbę szczelności należy przeprowadzić w następujący sposób: 
− prowizorycznie zatkać rurę w przekroju górnego wlotu, 
− nad wpustem umieścić szczelne i szczelnie przylegające do podłoża otwarte cylindryczne naczynie o wysokości 0,12 

m i średnicy 0,40 m, 
− naczynie wypełnić wodą do wysokości 0,10 m, 
− wodę utrzymywać przez 24 h. 
Za pozytywny wynik próby należy uznać nieobniżenie się poziomu wody w naczyniu. W przypadku wystąpienia 
przecieków, należy wyjaśnić przyczyny nieszczelności, usunąć usterki i ponownie wykonać próbę. 
 
7. Obmiar Robót 
Kontrakt ryczałtowy – jednostką obmiaru jest wykonana i odebrana protokołem Odbioru Końcowego jednostka określona 
w STWiORB. 
 
8. Odbiór Robót 
Ogólne zasady odbioru Robót podano w WWiORB DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją projektową, WWiORB i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne. 
W przypadku niezgodności choć jednego elementu robót z wymaganiami, roboty uznaje się za niezgodne z Dokumentacją 
projektową i Wykonawca zobowiązany jest do ich poprawy na własny koszt. 
 
9. Podstawa płatności 
Wynagrodzenie ryczałtowe: zasady płatności podano w umowie pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą. 
 
10. Przepisy związane 
 
10.1. Warunki Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (WWiORB) 
DM.00.00.00 Wymagania ogólne 
M.15.02.01 Hydroizolacja zgrzewalna 
M.15.03.01 Warstwa wiążąca z asfaltu lanego 
M.15.03.04 Warstwa ścieralna z mieszanki SMA 
M.16.01.04 Kolektor odwodnienia 
M.16.01.03  Drenaż odwadniający izolację 
M.16.01.05 Ściek przykrawężnikowy 
 
10.2. Normy 
PN-S-10042:1991  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 
PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Część 2: Mosty z betonu. Obliczanie i reguły 

konstrukcyjne. 
PN-H-83101:1992  Żeliwo szare. Klasyfikacja. 
PN-EN 1561:2012  Odlewnictwo. Żeliwo szare. 
PN-H-74002:1982  Żeliwne rury kanalizacyjne. 
PN-EN 877:2004 Rury i kształtki z żeliwa, złącza i elementy wyposażenia instalacji do odprowadzania wód z 

budynków. Wymagania, metody badań i zapewnienia jakości. 
PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu. 
PN-EN 124-1:2015-07 Zwieńczenia wpustów ściekowych i studzienek włazowych do nawierzchni dla ruchu pieszego 

i kołowego. Część 1: Definicje, klasyfikacja, ogólne zasady projektowania, właściwości 
użytkowe i metody badań. 

PN-ISO 8062:1997 Odlewy. System tolerancji wymiarowych i naddatków na obróbkę skrawaniem.  
PN-EN 1426:2015-08 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igłą. 
PN-EN 1427:2015-08 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mięknienia. Metoda Pierścień i Kula. 
PN-B-24005:1997  Asfaltowa masa zalewowa. 
PN-EN ISO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie właściwości mechanicznych przy statycznym rozciąganiu. 

Część 2: Warunki badań tworzyw sztucznych przeznaczonych do różnych technik formowania. 
PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardości metodą wciskania z zastosowaniem 

twardościomierza (twardość metodą Shore`a). 
 
10.3. Inne dokumenty 
Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunków technicznych, 
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jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty inżynierskie i ich usytuowanie. (Dz.U. nr 63, poz. 735). 

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/1 – Termoplastyczne zalewy drogowe. Spływność. 

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 – Termoplastyczne zalewy drogowe. Odporność na zamrażanie. 

Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 – Termoplastyczne zalewy drogowe. Wydłużenie. 

Katalog detali mostowych. GDDKiA-BPBDiM „Transprojekt”, Warszawa 2002. 

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2016 r. poz. 1570 z późn. zm.). 
 
 
 


